EKZOTERMIK KAYNAK SISTEMLERI
CADWELD®
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X RalSan

EKZOTERMIiK KAYNAK NEDIR?
WHAT IS EXOTHERMIC SOURCE?

- Gergeklesirken 1si agiga cikaran  tepkimelere

kaI|C| olarak birbirine baglar.
3

3Cu20 +2Al -------- > 6Cu + Al203 + ISI

1938 yilinda Dr.Charles Cadwell tarafindan Ohio, ABD’de gelistirilmistir.

Uzun Omiirlii, Kalici Baglanti
Long-Lasting, Permanent Connection
Molekuler seviyede birlesme sagladigindan to-

prak altinda, yuk altinda, korozif ortamlarda kalic
baglanti saglanir. Ek noktasinda zaman iginde
gevseme olmaz. Tesisat dmru kadar uzun émurlu

baglanti elde edilir.

Uzun Omiirlii, Kalici Baglanti
Long-Lasting, Permanent Connection

Homojen bir akim yolu
olusturur ve birlestird-
igi iletkenler kadar akim
tasiyabilir. Kontak direnci
yok sayilabilecek kadar
azdir.

IEEE 837 AKIM TESTI
Farkli Metalleri Birbirine Kaynatabilen Tek Yontem
The Only Method That Can Weld Different Metals Together
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| Kolay ve Hizli

| Easy and Fast . -~

+ Basit bir egitim ile herkes \
| yapabilir.

|+ Harici glc kaynag gerek-
tirmez.

;. * Yapimi kolay ve hizlidir.
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KALITE
QUALITY

Toz Kalitesi
Powder Quality

* Toz karnisimindaki tozlarin safligi ve homojen karisimi kaynak kalitesini etkileyen ¢ok énemli bir fak-
térdar.

« Saftozlar yerine, hurda veya geri ddntsuimden elde edilen tozlar kaynagin eksik, capakli olmasina neden
olur.

+ Uygun sekilde karistirlamamis tozlarda isinin homojen olarak olusmamasi kaynak bélgesinin
duzguin dolmamasina ve bir iletken Gzerinde daha ¢ok isil etki olusmasina neden olur.

+ Dusuk kaliteli barutlar, santiyede kolay nemlenir ve ates almaz.

Pota Kalitesi
Crucible Quality

Uygun cesit ve kalitede pota hammaddesi kullaniimazsa;

* Ergimis metal, kanallardan rahat akamaz ve kaynak haznesini dizgin dolduramaz.
* Pota, hizli ve dizgin soguyamaz.

* Hassas iscilik ile Uretilmezse, pota ergimis metal ve olusan basingtan zarar gorar.

* Pota 6mru cok kisa olur.

Niye Yiiksek Kalite?
Why High Quality?

« Dusuk kaliteli malzeme kullanimi is gecikmelerine neden olur.

* Eklerde olusmasi gereken molekuler baglanti yeterince meydana gelmez; kon-
tak direnci yukselir

* iletkenler arasi bosluklar nedeniyle korozyon meydana gelir.
* Ek noktalarinin kalite kontrolu yapilmazsa sagliksiz ekler fark edilemez.

* Pota cok kisa sturede deforme olur ve ek maliyetlere yol acar.

« iscilik maliyeti artar,
* Toz Sarfiyati Artar,
* Pota Sarfiyati Artar.
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CADWELD KLASIK

+ Kaynak tozlari ttpler icindedir.
* TUplerin en alt kisminda barut vardir.

* Toz karisimi en yuksek safliktadir.
* Toz karisimi homojendir.

POTAYI KURDUKTAN SONRA 4 ADIM

Tozu Bosaltiniz

Barutu Bosaltiniz

Potayi Aciniz
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CADWELD PLUS

+ Kaynak tozlari ve barut kapali kapsuller icindedir.
* Toz karisimi en yuksek safliktadir.

* Toz karisimi homojendir.

+ Kapsul agilmadigr icin dogru miktar ile kaynak
yapilir.

* Yapim suresi %30 daha kisadir.

* Cok uzun sure stokta bekleyebilir. Nemlenmez.
« Is glivenligi acisindan uygundur. 1m. uzakliktan
kaynak yaptlir.

POTAYI KURDUKTAN SONRA 4 ADIM

¥ Plus Tozu Yerine Yerlestiriniz

Plus Cakmagi Cakiniz

Potayi A¢iniz
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AKSESUARLAR

Pota

Cadweld Klasik Cadweld Plus

Klasik Cakmak Elektronik Cakmak

Macun Kaziyici Firca

KALITE KONTROL
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Ek Sekli Heticen Kesit fermo Ifaynak Pense Tipi
A (mm?) B (mm?) Olgusi
50 (8mmyuvarlak) | 50 (8mm yuvarlak) 45 L-160 SSC-W6
70 (10mm yuvariak) | 70 (10mm yuvarlak) 65 L-160 SSC-W8
25 25 32 L-160 SSC-Y1
35 35 32 L-160 SSC-Y2
50 50 45 L-160 SSC-Y3
70 70 65 L-160 SSC-Y4
95 95 90 L-160 SSC-Y5
120 120 115 L-160 SSC-Y6
25 25 32 L-160 TAC-Y1
35 35 45 L-160 TAC-Y2
35 25 45 L-160 TAC-Y2-Y1
50 50 90 L-160 TAC-Y3
8mm yuvarlak | 8mm yuvarlak 65 L-160 TAC-W6
70 70 90 L-160 TAC-Y4
70 35 45 L-160 TAC-Y4-Y2
95 95 115 L-160 TAC-Y5
95 120 150 L-160 TAC-Y5-Y6
120 120 150 L-160 TAC-Y6
120 70 90 L-160 TAC-Y6-Y4
150 150 200 L-160 TAC-Y7
185 185 200 L-160 TAC-Y8
25 25 45 L-160 XAC-Y1
35 35 65 L-160 XAC-Y2
50 50 90 L-160 XAC-Y3
8mmyuvarlak |~ 8mm yuvarlak 65 L-160 XAC-W6
70 70 115 L-160 XAC-Y4
95 95 150 L-160 XAC-Y5
120 120 200 L-160 XAC-Y6
50 50 115 L-160 XBC-Y3-Y3
95 95 250 L-160 XBC-Y5-Y5
120 120 2x150 L-160 XBQ-Y6-Y6
25 25 45 L-160 PGC-Y1
35 35 65 L-160 PGC-Y2
50 50 90 L-160 PGC-Y3
8mmyuvarlak | 8mm yuvarlak 90 L-160 PGC-W6
70 70 115 L-160 PGC-Y4
70 25 90 L-160 PGC-Y4-Y1
95 95 150 L-160 PGC-Y5
120 120 200 L-160 PGC-Y6

234

www.radsan.com.tr



KAYNAK CESITLERI
Ek Sekli HEtken Kesit fermo !gaynak Pense Tipi
A (mm?) B (mm?) Olgusti
25 - 45 M-129 HAA-Y1
35 - 45 M-129 HAA-Y2
50 - 45 M-129 HAA-Y3
70 - 65 M-129 HAA-Y4
25 - 45 L-160 VGC-Y1
35 - 45 L-160 VGC-Y2
50 - 115 L-160 VGC-Y3
8mm yuvarlak - 65 L-160 VGC-W6
70 - 115 L-160 VGC-Y4
95 - 150 L-160 VGC-Y5
120 - 150 L-160 VGC-Y6
50 - 90 L-160 VSC-Y3
70 - 90 L-160 VSC-Y4
95 - 115 L-160 VSC-Y5
120 - 115 L-160 VSC-Y6
2x30 2x30 65 L-160 BMP-BAK
3x30 3x30 65 L-160 BMP-CAK
3x40 3x40 90 L-160 BMC-CAL
2x30mm 2x30mm 90 L-161 EB-BGP-BAK
2x25mm 2x25mm 65 L-161 EBP-CAJ
3,5x25mm 3,5x25mm 65 L-161 G-EBP-DA]J
2x30mm . 90 L-161 CCP-BAK
20mm 50mm? 90 L-160 GRC-P20-Y3
20mm 70mm? 90 L-160 GRC-P20-Y4
20mm 95mm? 90 L-160 GRC-P20-Y5
20mm 120mm? 90 L-160 GRC-P20-Y6
18mm 50mm? 90 L-160 GRC-P18-Y3
18mm 90 L-160 GRC-P18-Y4
18mm 95mm? 90 L-160 GRC-P18-Y5
18mm 120mm? 90 L-160 GRC-P18-Y6
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KAYNAK CESITLERI
Ek Sekli fetken Kesit fermo Ifaynak Pense Tipi
A (mm?) B (mm?) Olgiist
20mm 50mm? 90 L-160 GTC-P20-Y3
20mm 90 L-160 GTC-P20-Y4
20mm 95mm? 115 L-160 GTC-P20-Y5
20mm 120mm? 150 L-160 GTC-P20-Y6
18mm 50mm? 90 L-160 GTC-P18-Y3
18mm 90 L-160 GTC-P18-Y4
18mm 95mm? 115 L-160 GTC-P18-Y5
18mm 120mm? 150 L-160 GTC-P18-Y6
20-40mm 25 45 L-161A RCP-Y1
20-40mm 35 45 L-161A RCP-Y2
20-40mm 50 65 L-161A RCP-Y3
20-40mm 70 90 L-161A RCP-Y4
20-40mm 95 90 L-161A RCP-Y5
20-40mm 120 90 L-161A RCP-Y6
RT 20-40mm 25 45 SMK21 RTP-Y1
20-40mm 35 45 SMK21 RTP-Y2
20-40mm 50 90 SMK21 RTP-Y3
20-40mm 70 90 SMK21 RTP-Y4
20-40mm 95 90 SMK21 RTP-Y5
20-40mm 120 115 SMK21 RTP-Y6
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CiVATA SOMUN
Foorony, Geplk Dok, N-pasammaz,  d-Elekrd Koy, ScEL KromNkel - NC-asianmaz,
P=Plastik, S=Pring 6=Siyah izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢
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